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PREFEITURA MUNICIPAL SAO JOAO BATISTA SR R
PREGAO PRESENCIAL N°. 55/2018

ATA DE REGISTRO DE PRECOS N°. 42/2018

No dia 14 do més de Maio do ano de 2018, compareceram, de um lado a(o) PREFEITURA MUNICIPAL SAO JOAO BATISTA , Estado de
SANTA CATARINA, pessoa juridica de direito publico, inscrita no CNPJ sob o n°. 82.925.652/0001-00, com sede administrativa localizada na PRACA
DEP. WALTER VICENTE GOMES, 89 , bairro , CEP n°. 88240-000, nesta cidade de S&o Jo&o Batista/SC, representado pelo(a) seu titular infra
firmado, doravante denominada ADMINISTRAGAO, e as empresas abaixo qualificadas, doravante denominadas DETENTORAS DA ATA, que
firmam a presente ATA DE REGISTRO DE PREGOS de acordo com o resultado do julgamento da licitagdo na modalidade PREGAO PRESENCIAL
n°. 55/2018, Processo Licitatorio n°. 69/2018, que selecionou a proposta mais vantajosa para a Administragdo Publica, objetivando o(a) REGISTRO
DE PRECOS PARA AQUISICAO DE MOVEIS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS CRECHES, ESCOLAS, NUCLEOS INFANTIS E
SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE SAO JOAO BATISTA, SC. Em conformidade com as especificagbes constantes no
Edital.

Abaixo segue os licitantes que participaram da licitagéo e que tiveram itens vencedores:

12286 . DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA 1,2,3,4
12285 FORMA COMERCIO E EQUIPAMENTOS EIRELI EPP 56,7,8

As empresas DETENTORAS DA ATA dos itens, resolvem firmar a presente ATA DE REGISTRO DE PRECOS de acordo com o resultado da
licitagdo decorrente do processo e licitagdo acima especificados, regido pela Lei Federal n°. 10.520/02, subsidiariamente pela Lei de Licitagdes n°.
8.666/93, bem como pelo Decreto Municipal n°: .................... (Registro de Pregos) e, pelas condigdes do edital, termos da proposta, mediante as
clausulas e condigdes a seguir estabelecidas:

,/?} dd g ~ i
DELTA PRODUTOS E SERVICOS LTDA 11.676.271/0001-88 MARCELLO LEAL DE SOUZA 010.619.137-32
FORMA COMERCIO E EQUIPAMENTOS EIRELI EPP 01.022.008/0001-11  ZELIO JOSE DA SILVA 179.720.519-68

CLAUSULA PRIMEIRA - DO OBJETO

1.1. O presente termo tem por objetivo e finalidade de constituir o sistema Registro de Pregos para selegédo da proposta mais vantajosa para a
Administracé@o Publica, objetivando:

REGISTRO DE PRECOS PARA AQUISIGAO DE MOVEIS PARA ATENDER AS NECESSIDADES DAS CRECHES, ESCOLAS, NUCLEOS
INFANTIS E SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCAGAO DO MUNICIPIO DE SAO JOAO BATISTA, SC.

Tudo em conformidade com as especificagdes constantes no Edital, nas condigdes definidas na ato convocatério, seus anexos, propostas de pregos

e demais documentos e Atas do Processo e Licitagdo acima descritos, os quais integram este instrumento independente de transcrigéo, pelo prazo
de validade do presente Registro de Pregos.

1.2. A existéncia de pregos registrados nao obriga a Administragéo a firmar contratagdes com os respectivos fornecedores ou a contratar a totalidade
dos bens registrados, sendo-lhe facultada a utilizagdo de outros meios permitidos pela legislagéo relativa as licitagdes, sem cabimento de recurso,
sendo assegurado ao beneficiario do registro de pregos preferéncia em igualdade de condigdes.

CLAUSULA SEGUNDA - DO PREGCO

2.1. O prego unitario para fornecimento do objeto de registro sera o de MENOR PRECO POR ITEM, inscrito na Ata do Processo e Licitagao descritos
acima e de acordo com a ordem de classificagdo das respectivas propostas que integram este instrumento, independente de transcrigéo, pelo prazo de
validade do registro, conforme segue:
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‘Fornecedor: 12285

Item
5

A COME

‘Especificagdo

CONJUNTO ESCOLAR PARA ALUNO - SENDO A ALTURADO

ALUNO COMPREENDIDA ENTRE DE 1,19M A 1,42M.

MESA: TAMPO PLASTICO DE ABS, INJETADO NA COR
AMARELA; COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO DE
ALTA PRESSAO NA FACE SUPERIOR, COR CINZA; DOTADO DE
PORCAS COM FLANGE COINJETADAS E DE TRAVESSA
ESTRUTURAL EM PLASTICO DE ENGENHARIA (NYLON
ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO). GRAVAGAO NO MOLDE DO
TAMPO E DA TRAVESSA ESTRUTURAL: DO SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADO DO POLIMERQ; DATADOR DE LOTES
INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO; NOME DA EMPRESA
FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO, GRAFADO POR
EXTENSO, ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA
LOGOMARCA. TOLERENCIAS PARA MATERIAIS: FITAS DE
BORDO - 3MM NOMINAL (+/- 0,5MM) - RAIO DA BORDA DE
CONTATO COM USUARIO = MINIMO 2,5MM; LAMINADO DE
ALTA PRESSAO - 8MM NOMINAL - TOLERANCIAS
NORMATIVAS (+/- 1MM). ESTRUTURA COMPOSTA DE
MONTANTES VERTICAIS, TRAVESSA LONGITUDINAL,
TRAVESSA SUPERIOR E PES CONFECCIONADOS EM TUBO
DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA.
PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO PURO, INJETADO NA
COR CINZA. FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE:
06 PORCAS ALTAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6
(DIAMETRO DE 6MM), COINJETADAS EM CASTELOS
TRONCO-CONICOS DO PROPRIO TAMPO; 06 PARAFUSOS
ROSCA METRICA M6 (DIAMETRO DE 6MM), COMPRIMENTO
47MM, CABECA PANELA, FENDA PHILIPS. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO, INJETADAS NA COR
AMARELA, FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE.
CADEIRA: COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS DA COR AMARELA. GRAVAGCAO NO MOLDE DO
ASSENTO E DO ENCOSTO: DO SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADO DO
POLIMERO; DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAO; NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO, GRAFADO POR EXTENSO,
ACOMPANHADO OU NAO DE SUA PROPRIA LOGOMARCA.
ATENDIMENTO A NBR 14006.

MEDIDAS (LXPXA)

CARTEIRA 605X465X594MM

CADEIRA 396X198/ 400X310X 350MM

APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / CERTIFICADO DE
MANUTENCAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL.

LAUDO TECNICO QUE COMPROVEM A QUALIDADE DA
COLAGEM DO LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO DE ABS, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL:
ENSAIO DE EXPOSICAO AO CALOR SECO EM ESTUFAE
ENSAIO DE RESISTENCIA AO ARRANCHAMENTO (ANTES E
DEPOIS DA EXPOSICAO DOS CORPOS DE PROVA AO CALOR
E UMIDADE).

CJ

| Quantidade

CEQUIPEL

300,000

312,0000

| Prego Unitario |

' Eljegb Tota!
93.600,00

M
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6

Especificagdo

CONJUNTO ESCOLAR CJA-04 - ALTURA ALUNO
COMPREENDIDA ENTRE 1,33 E 1,59 M
CONJUNTO ESCOLAR, COMPOSTO POR CADEIRA E
CARTEIRA.

CARTEIRA TAMPO EM ABS VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR VERMELHA. DOTADO DE
PORCAS COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6,
CO-INJETADAS E, DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON
"6.0" ADITIVADO COM FIBRA DE VIDRO, INJETADA.
APLICACAO DE LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO
NA COR CINZA, DE 0,8MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA FACE SUPERIOR DO TAMPO, COLADO
COM ADESIVO BI-COMPONENTE. DIMENSOES ACABADAS
605MM (LARGURA) X 465MM (PROFUNDIDADE) X 22MM
(ALTURA), ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM PARA
LARGURA E PROFUNDIDADE E +/- 1IMM PARA ALTURA
ESTRUTURA COMPOSTA DE:

- MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM,

EM CHAPA 16 (1,5MM);

- TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM

FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM);

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECGAO CIRCULAR DE @
=38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).

PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO PURO (SEM QUALQUER
TIPO DE CARGA) COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. O MOLDE DO
PORTA-LIVROS POSSUI O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS
GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, @ 6,0MM,
COMPRIMENTO 47MM (+OU- 2MM), CABEGCA PANELA OU
OVAL, FENDA PHILLIPS.

FIXAGCAQ DO PORTA -LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXQ", @ 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM.

FIXACAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM. ;
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR VERMELHA,

FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. OS MOLDES
DAS PONTEIRAS E SAPATAS POSSUEM O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO
NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.

NAS PARTES METALICAS E APLICADO TRATAMENTO i
ANTIFERRUGEM QUE ASSEGURA RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA.

CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS,
MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR
VERMELHA. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. OS MOLDES DO ASSENTO E DO
ENCOSTO POSSUEM O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, @ 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).

FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES

Quantidade

350,000

321,0000

Prego Unitario T breqo Total

112.350,00
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VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR VERMELHA,
FIXADAS A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO
CONFORME PROJETO. OS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS POSSUEM O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.

NAS PARTES METALICAS E APLICADO TRATAMENTO .
ANTIFERRUGEM QUE ASSEGURA RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

MEDIDAS (LXPXA)

CARTEIRA 605X465X644MM

CADEIRA 396X198/400X350X 380MM

APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / CERTIFICADO DE
MANUTENGCAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL.

LAUDO TECNICO QUE COMPROVEM A QUALIDADE DA
COLAGEM DO LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO DE ABS, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZAGCAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL:
ENSAIO DE EXPOSIGAO AO CALOR SECO EM ESTUFA E
ENSAIO DE RESISTENCIA AO ARRANCHAMENTO (ANTES E
DEPOIS DA EXPOSIGAO DOS CORPOS DE PROVA AO CALOR
E UMIDADE).
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Item
7

Especificaca: ;

'Unid |

Marca

Quantidade

CONJUNTO ESCOLAR CJA-06B - ALTURA DO ALUNO
COMPREENDIDA ENTRE 1,59 E 1,88 M.

CONJUNTO ESCOLAR COMPOSTO POR CADEIRA E CARTEIRA.
CARTEIRA TAMPO EM ABS VIRGEM, ISENTO DE CARGAS
MINERAIS, INJETADO NA COR AZUL. DOTADO DE PORCAS
COM FLANGE, COM ROSCA METRICA M6, CO-INJETADAS E,
DE TRAVESSA ESTRUTURAL EM NYLON "6.0" ADITIVADO COM
FIBRA DE VIDRO, INJETADA. APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO DE ALTA PRESSAO, DE 0,8MM DE ESPESSURA,
ACABAMENTO TEXTURIZADO, NA FACE SUPERIOR DO
TAMPO, COLADO COM ADESIVO BI-COMPONENTE.
DIMENSOES ACABADAS 605MM (LARGURA) X 465MM
(PROFUNDIDADE) X 22MM (ALTURA), ADMITINDO-SE
TOLERANCIA DE ATE +/- 2MM PARA LARGURA E
PROFUNDIDADE E +/- 1MM PARA ALTURA.. ESTRUTURA
COMPOSTA DE:

- MONTANTES VERTICAIS E TRAVESSA LONGITUDINAL
CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA, SECCAO OBLONGA DE 29MM X 58MM,
EM CHAPA 16 (1,5MM);

- TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM);

- PES CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO CIRCULAR DE @
= 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16 (1,5MM).

PORTA-LIVROS EM POLIPROPILENO PURO (SEM QUALQUER
TIPO DE CARGA) COMPOSTO PREFERENCIALMENTE DE 50%
DE MATERIA-PRIMA RECICLADA OU RECUPERADA, PODENDO
CHEGAR ATE 100%, INJETADO NA COR CINZA. DIMENSOES,
DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO. O MOLDE DO
PORTA-LIVROS POSSUI O SIMBOLO INTERNACIONAL DE
RECICLAGEM, APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR
DO POLIMERO, DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO
DE FABRICACAO, A IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE"
(CONFORME INDICADO NO PROJETO) E O NOME DA
EMPRESA FABRICANTE DO COMPONENTE INJETADO.
FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE PORCAS
GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, @ 6,0MM,
COMPRIMENTO 47MM (+OU- 2MM), CABECA PANELA OU
OVAL, FENDA PHILLIPS.

FIXACAO DO PORTA-LIVROS A TRAVESSA LONGITUDINAL
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXOQ", @ 4,0MM,
COMPRIMENTO 10MM.

FIXAGAO DAS SAPATAS (FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES
ATRAVES DE REBITES DE "REPUXQ", @ 4,8MM,
COMPRIMENTO 12MM.

PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. OS MOLDES DAS
PONTEIRAS E SAPATAS POSSUEM O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO
NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.

NAS PARTES METALICAS E APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGEM QUE ASSEGURA RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40
MICROMETROS NA COR CINZA. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS ANATOMICAMENTE,
PIGMENTADOS NA COR AZUL. DIMENSOES, DESIGN E
ACABAMENTO CONFORME PROJETO. NOS MOLDES DO
ASSENTO E DO ENCOSTO DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO O
NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICACAO, A
IDENTIFICACAO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO
NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.

ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, @ 20,7MM, EM CHAPA 14 (1,9MM).

FIXAGAO DO ASSENTO E ENCOSTO A ESTRUTURA ATRAVES
DE REBITES DE "REPUXQ". @ 4.8MM. COMPRIMENTO 12MM.

CJ

CEQUIPEL

400,000

324,0000

| Prego Unitario ' VF;r'éi;;) Total

129.600,00

W
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A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
DIMENSOES, DESIGN E ACABAMENTO CONFORME PROJETO.
0S MOLDES DAS PONTEIRAS E SAPATAS POSSUEM O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, APRESENTANDO
O NUMERO IDENTIFICADOR DO POLIMERO, DATADOR DE
LOTES INDICANDO MES E ANO DE FABRICAGAO, A
IDENTIFICAGAO "MODELO FDE-FNDE" (CONFORME INDICADO
NO PROJETO) E O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO.

NAS PARTES METALICAS E APLICADO TRATAMENTO )
ANTIFERRUGEM QUE ASSEGURA RESISTENCIA A CORROSAO
EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS.
PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

MEDIDAS (LXPXA)

CARTEIRA 605X465X760MM

CADEIRA 396/198X400/430X460MM

APRESENTAR JUNTO A PROPOSTA DE PRECOS
CERTIFICADO DE CONFORMIDADE / CERTIFICADO DE
MANUTENCAO DA CERTIFICAGAO, EMITIDO PELO
ORGANISMO DE CERTIFICACAO DE PRODUTO - OCP,
ACREDITADO PELO CGCRE-INMETRO PARA NBR 14006:2008 -
MOVEIS ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO
ALUNO INDIVIDUAL.

LAUDO TECNICO QUE COMPROVEM A QUALIDADE DA
COLAGEM DO LAMINADO MELAMINICO DE ALTA PRESSAO AO
TAMPO DE ABS, EMITIDO POR LABORATORIO ACREDITADO
PELO CGCRE-INMETRO PARA REALIZACAO DOS ENSAIOS
DESCRITOS NA NBR 14006:2008 - MOVEIS ESCOLARES -
CADEIRAS E MESAS PARA CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL:
ENSAIO DE EXPOSICAO AO CALOR SECO EM ESTUFA E
ENSAIO DE RESISTENCIA AO ARRANCHAMENTO (ANTES E
DEPOIS DA EXPOSIGAO DOS CORPOS DE PROVA AO CALOR
E UMIDADE).
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Item
8

Especificagao
CONJUNTO COMPOSTO DE MESA E CADEIRA PARA
PROFESSOR,
TAMPO EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NA FACE SUPERIOR EM LAMINADO MELAMINICO
DE ALTA PRESSAO, 0,8 MM DE ESPESSURA, ACABAMENTO
TEXTURIZADO, NA COR CINZA, CANTOS ARREDONDADOS
(CONFORME PROJETO). REVESTIMENTO NA FACE INFERIOR
EM CHAPA DE BALANCEAMENTO (CONTRA-PLACA FENOLICA)
DE 0,6 MM. APLICAGAO DE PORCAS GARRA COM ROSCA
METRICA M6 E COMPRIMENTO 10 MM (VER DETALHAMENTO
NO PROJETO). DIMENSOES ACABADAS 650 MM (LARGURA) X
1200 MM (COMPRIMENTO) X 19,4 MM (ESPESSURA),
ADMITINDO-SE TOLERANCIA DE ATE + 2 MM PARA LARGURA
E COMPRIMENTO E +/- 0,6 MM PARA ESPESSURA. PAINEL
FRONTAL EM MDP OU MDF, COM ESPESSURA DE 18 MM,
REVESTIDO NAS DUAS FACES EM LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO - BP, ACABAMENTO FROST, NA COR CINZA.
DIMENSOES ACABADAS DE 250 MM (ALTURA) X 1119 MM
(COMPRIMENTO) X 18 MM (ESPESSURA) ADMITINDO-SE
TOLERANCIAS DE +/- 2 MM PARA LARGURA E COMPRIMENTO
E +/-0,6 MM PARA ESPESSURA. TOPOS DO TAMPO E DO
PAINEL FRONTAL ENCABECADOS COM FITA DE BORDO EM
PVC (CLORETO DE POLIVINILA) COM PRIMER, ACABAMENTO
TEXTURIZADO NA COR CINZA, COLADA COM ADESIVO
"HOTMELTING". DIMENSOES NOMINAIS DE 22 MM (LARGURA)
X 3 MM (ESPESSURA), COM TOLERANCIA DE + OU - 0,5 MM
PARA ESPESSURA. ESTRUTURA COMPOSTA DE: -
MONTANTES VERTICAIS CONFECCIONADOS EM TUBO DE
ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, SECCAO
OBLONGA DE 29 MM X 58 MM, EM CHAPA 16 (1,5 MM). -
TRAVESSA SUPERIOR CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA, CURVADO EM
FORMATO DE "C", COM SECCAO CIRCULAR DE @ = 31,75MM (1
1/4"), EM CHAPA 16 (1,5MM). - PES CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO CIRCULAR DE @ = 38MM (1 1/2"), EM CHAPA 16
(1,5MM). - TRAVESSA LONGITUDINAL CONFECCIONADA EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
SECCAO SEMI-OBLONGA DE 25 X 60 MM, EM CHAPA 16 (1,5
MM). FIXACAO DO TAMPO A ESTRUTURA ATRAVES DE
PORCAS GARRA E PARAFUSOS COM ROSCA METRICA M6, @
6,0 MM, COMPRIMENTO 47 MM (+QU- 2 MM), CABECA PANELA
OU OVAL, FENDA PHILLIPS.
A DEFINICAO DOS PROCESSOS DE MONTAGEM E DO
TORQUE DE APERTO DOS PARAFUSOS QUE FIXAM O TAMPO
A ESTRUTURA DEVE CONSIDERAR, QUE APOS O APERTO,
NAO DEVE HAVER VAZIO ENTRE A SUPERFICIE DA PORCA
GARRA E O LAMINADO DE ALTA PRESSAO. FIXAGAO DO
PAINEL A ESTRUTURA ATRAVES DE PARAFUSOS AUTO
ATARRAXANTES 3/16" X 5/8", ZINCADOS.
ALETAS DE FIXACAO DO PAINEL CONFECCIONADAS EM
CHAPA DE ACO CARBONO EM CHAPA 14 (1,9 MM),
ESTAMPADAS CONFORME PROJETO. FIXACAO DAS SAPATAS
(FRONTAL E POSTERIOR) AOS PES ATRAVES DE REBITES DE
"REPUXO", @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 12 MM. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS A ESTRUTURA
ATRAVES DE ENCAIXE. NAS PARTES METALICAS DEVE SER
APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE
NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS. PINTURA DOS
ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA
EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS NA
COR CINZA.
CADEIRA: ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADOS,
MOLDADOS ANATOMICAMENTE, PIGMENTADOS NA COR
CINZA.
ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A FRIO,
COM COSTURA, @ 20,7 MM, EM CHAPA 14 (1,9 MM).
FIXACAO DO ASSENTO E ENCOSTO INJETADOS A
ESTRUTURA ATRAVES DE REBITES DE "REPUXO", @ 4,8 MM,
COMPRIMENTO 12 MM. FIXAGAO DO ASSENTO EM
COMPENSADO MOLDADO A ESTRUTURA ATRAVES DE
REBITES DE REPUXO, @ 4,8 MM, COMPRIMENTO 19 M.
PONTEIRAS E SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERO
VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS NA COR CINZA, FIXADAS
A ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO EXPANSOR.
NAS PARTES METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A

Lo
cJ

Marca

CEQUIPEL

| Quanieey

100,000

_ Prego _quténo
466,0000

Preco Total_
46.600,00
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PINTURA DOS ELEMENTOS METALICOS EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE,
POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA.

MODELO: CJP-01

|t9I.T;“ Espécificag_éq ‘HUnid ‘3 Ma'rgarm | _gqugidgdg' ~j'UPrerg;c) Unita(ip Prego Total

1 CONJUNTO 4 LUGARES EM RESINA TERMOPLASTICA CJ  DESK/DELT/ 100,000 1.200,0000 120.000,00
COMPOSTO DE MESA E 4 CADEIRAS - TAMANHO INFANTIL -
MESA COM TAMPO LISO CONFECCIONADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO MEDINDO 800 MM
X800MM, PARA USO COLETIVO E NAO INDIVIDUAL BORDA
MEDINDO 30 MM, ALTURA TAMPO/CHAO 590 MM. BASE DA
MESA FORMADA POR UM TUBO UNICO, MEDINDO 20 MM X 20
MM FABRICADA PELO PROCESSO DE CONFORMAGAO
MECANICA POR DOBRAMENTO, RESULTANDO EM UM UNICO
PONTO DE SOLDA UNINDO AS EXTREMIDADES DO MESMO
TUDO, E UMA BARRA DE SUSTENTAGAO HORIZONTAL
CONFECCIONADA EM TUBO 20MM X 20MM, PES EM TUBO
REDONDO DE 1,5 POLEGADAS, PROTEGIDOS POR SAPADAS
ARREDONDADAS EVITANDO O ATRITO COM O CHAO, MARCA
DO FABRICANTE INJETADA EM AUTO-RELEVO DEVERA
ESTAR NO ENCOSTO DAS CADEIRAS E NO TAMPO DA MESA.
CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA
VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO
TERMOPLASTICO, MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM
AUTO-RELEVO DEVERA ESTAR NO ENCOSTO. ASSENTO COM
MEDIDAS MINIMAS 340 MM X 340 MM, ALTURA
ASSENTO/CHAO 349 MM APROXIMADAMENTE, FIXADO POR
PARAFUSOS. ENCOSTO COM MEDIDAS MINIMAS 340 MM X
330 MM COM PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO
DA CADEIRA, FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS. SAPATAS
CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS
EXTREMIDADES, DESEMPENHANDO A FUNGCAO DE
PROTEGCAO DA PINTURA PREVENINDO CONTRA FERRUGEM,
MEDINDO 162 MM X 53 MM E 100 MM X 53 MM COM
TOLERANCIA DE +/- 2,00MM, INJETADAS EM POLIPROPILENO
VIRGEM E PRESA A ESTRUTURA POR DE PARAFUSOS.
ESTRUTURA METALICA FABRICADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVES DO SISTEMA MIG.
ESTRUTURA FORMADA POR DOIS PARES DE TUBO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM. BASE
DO ASSENTO E INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO
OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COBERTO PELO
ENCOSTO.

UMA BARRA HORIZONTAL DE REFORGO EM TUDO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA
ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO
AOS PES.

BASE DOS PES EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM
COM ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO COM RAIO
MEDINDO NO MAXIMO 800,0MM

COR DA ESTRUTURA: BRANCA.
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Fornecedor: 12286

Item
2

Especificagdo

CONJUNTO REFEITORIO EM RESINA TERMOPLASTICA
COMPOSTO POR MESA E 06 CADEIRAS - TAMANHO INFANTIL -
MESA COM TAMPO UNICO LISO , CONFECCIONADO EM
RESINA ABS, MEDINDO 1200MMX800MMX590MM, DOTADO DE
NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 5MM, BORDAS
MEDINDO 30MM SEM EMENDAS , FIXADO A ESTRUTURA POR
MEIO DE PARAFUSOS NAO VISIVEIS, BASE DO TAMPO DA
MESA FORMADA POR 01 TUBO QUADRADO MEDINDO 25MM X
25MM POSICIONADO SOB O TAMPO, FABRICADA PELO
PROCESSO DE CONFORMAGAO MECANICA POR
DOBRAMENTO, COBRINDO TODO O PERIMETRO DA MESA
RESULTANDO EM UM UNICO PONTO DE SOLDA UNINDO AS
EXTREMIDADES DO MESMO TUBO, 02 BARRAS DE
SUSTENTACAO EM TUBO 50MM X30MM E UMA BARRA
CONFECCIONADA EM TUBO QUADRADO 25MM X 25MM E
TODA A EXTENSAO DA MESA. 02 COLUNAS VERTICAIS
LATERAIS UNINDO O TAMPO AOS PES EM TUBOS OBLONGO
MEDINDO 77MM X 40MM COM ESPESSURA MINIMA DE 1,2MM,
MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM AUTO-RELEVO NO
TAMPO DA MESA. BASE DOS PES EM TUBO OBLONGO
MEDINDO 20MM X 48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM EM
FORMA DE ARCO. UMA BARRA DE SUSTENTAGAO EM TUBO
OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM FIXADAS ENTRE AS
COLUNAS. SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES
ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE
COMPOEM OS PES, DESEMPENHANDO A FUNGAO DE
PROTECAO DA PINTURA, AUMENTANDO A DURABILIDADE,
ACOMPANHAM O FORMATO DOS PES EM ARCO, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 162MM X 53MM COM TOLERANCIA DE
+/- 2,00MM, FABRICADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM,
PODENDO SER INJETADAS NA MESMA COR DO TAMPO E
PRESA A ESTRUTURA POR MEIOS DE PARAFUSO.

CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA
VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJECAO
TERMOPLASTICO, MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM
AUTO-RELEVO DEVERA ESTAR NO ENCOSTO. ASSENTO COM
MEDIDAS MINIMAS 340MM X 340MM, ALTURA ASSENTO/CHAO
349MM APROXIMADAMENTE, FIXADO POR PARAFUSOS.
ENCOSTO COM MEDIDAS MINIMAS 340MM X 330MM COM
PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA,
FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS. SAPATAS CALANDRADAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES,
DESEMPENHANDO A FUNGAO DE PROTEGAO DA PINTURA
PREVENINDO CONTRA FERRUGEM, MEDINDO 162MM X 53MM
E 100MM X 53MM COM TOLERANCIA DE +/- 2,00MM,
INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM E PRESA A
ESTRUTURA POR DE PARAFUSOS.

ESTRUTURA METALICA FABRICADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTEGCAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVES DO SISTEMA MIG.
ESTRUTURA FORMADA POR DOIS PARES DE TUBO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM. BASE
DO ASSENTO E INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO
OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COBERTO PELO
ENCOSTO.

UMA BARRA HORIZONTAL DE REFORGO EM TUDO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA
ENTREEUMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO
AOS PES.

BASE DOS PES EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM
COM ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO COM RAIO
MEDINDO NO MAXIMO 800,0MM

COR DA ESTRUTURA: BRANCA.

DESK / DELT/

| Pregvo Unltério Pre§o Total

2.200,0000 44.000,00
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Fornecedor: 12286 - DEL

gl 9« S B
Item Especificagdo R Bl Unid| Marca | Quantidade | Prego Unitario Precgo Total
3 CONJUNTO COMPOSTO POR 06 MESAS, 06 CADEIRAS E 01 CJ DESK / DELT/ 50,000 2.800,0000 140.000,00

MESA CENTRAL - TAMANHO INFANTIL - MESA EM FORMATO
TRAPEZIO, POSSIBILITANDO A FORMAGCAO DE CIRCULOS
COM 6 MESAS; 06 CADEIRAS E UMA MESA CENTRAL, PARA
USO COLETIVO E NAO INDIVIDUAL, TAMPO DA MESA
CONFECCIONADO EM RESINA TERMOPLASTICA ABS
MEDINDO 660MM X 240MM X 440MM COM 390MM DE
PROFUNDIDADE DOTADO DE NERVURAS TRANSVERSAIS E
LONGITUDINAIS PARA REFORCO A TRAGAO NA PARTE
INFERIOR.

ESTRUTURA DO TAMPO DA MESA FORMADO POR 03 TUBOS
EM ACO INDUSTRIAL RETANGULARES MEDINDO 30MM X
20MM E UM TUBO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM.

UMA BARRA EM TUBO OBLONGO MEDINDO 30MM X 16MM
FIXADA NA PARTE FRONTAL ENTRE UMA DAS COLUNAS
LATERAIS.

ESTRUTURA DA MESA FORMADA POR DUAS COLUNAS
LATERAIS PARALELAS EM TUBO DE ACO INDUSTRIAL EM
FORMATO OBLONGULAR MEDINDO 20MM X 48MM UNINDO A
ESTRUTURA DA BASE DO TAMPO AOS PES.

BASE DOS PES EM TUBOS OBLONGOS MEDINDO 20MM X
48MM COM ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO COM
RAIO MEDINDO NO MAXIMO 800,0MM.

SAPATAS CALANDRADAS ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO
TOTALMENTE AS EXTREMIDADES DOS TUBOS QUE
COMPOEM OS PES, DESEMPENHANDO A FUNCAO DE
PROTECAO DA PINTURA, AUMENTANDO A DURABILIDADE,
ACOMPANHAM O FORMATO DOS PES EM ARCO, MEDINDO
APROXIMADAMENTE 162MM X 53MM E 100MM X 53MM COM
TOLERANCIA DE +/- 2,00MM, FABRICADAS EM
POLIPROPILENO VIRGEM, PODENDO SER INJETADAS NA
MESMA COR DO TAMPO E PRESA A ESTRUTURA POR MEIOS
DE PARAFUSOS.

CADEIRA COM ASSENTO E ENCOSTO EM RESINA PLASTICA
VIRGEM, FABRICADOS PELO PROCESSO DE INJEGAO
TERMOPLASTICO, MARCA DO FABRICANTE INJETADA EM
AUTO-RELEVO DEVERA ESTAR NO ENCOSTO. ASSENTO COM
MEDIDAS MINIMAS 340MM X 340MM, ALTURA ASSENTO/CHAO
349MM APROXIMADAMENTE, FIXADO POR PARAFUSOS.
ENCOSTO COM MEDIDAS MINIMAS 340MM X 330MM COM
PUXADOR PARA FACILITAR O CARREGAMENTO DA CADEIRA,
FIXADO POR MEIO DE PARAFUSOS. SAPATAS CALANDRADAS
ANTIDERRAPANTES ENVOLVENDO AS EXTREMIDADES,
DESEMPENHANDO A FUNCAO DE PROTEGAO DA PINTURA
PREVENINDO CONTRA FERRUGEM, MEDINDO 162MM X 53MM
E 100MM X 53MM COM TOLERANCIA DE +/- 2,00MM,
INJETADAS EM POLIPROPILENO VIRGEM E PRESA A
ESTRUTURA POR DE PARAFUSOS.

ESTRUTURA METALICA FABRICADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTEGCAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA E SOLDADO ATRAVES DO SISTEMA MIG.
ESTRUTURA FORMADA POR DOIS PARES DE TUBO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM. BASE
DO ASSENTO E INTERLIGAGAO AO ENCOSTO EM TUBO
OBLONGO MEDINDO 16MM X 30MM COBERTO PELO
ENCOSTO.

UMA BARRA HORIZONTAL DE REFORCO EM TUDO OBLONGO
MEDINDO 16MM X 30MM COM ESPESSURA DE 1,5MM FIXADA
ENTRE UMA DAS COLUNAS QUE LIGA A BASE DO ASSENTO
AOS PES.

BASE DOS PES EM TUBO OBLONGO MEDINDO 20MM X 48MM
COM ESPESSURA DE 1,5MM EM FORMA DE ARCO COM RAIO
MEDINDO NO MAXIMO 800,0MM

COR DA ESTRUTURA: BRANCA.

MESA SEXTAVADA, TAMPO INJETADO EM POLIPROPILENO E
FIXADO A ESTRUTURA ATRAVES DE 03 PARAFUSOS
INVISIVEIS, CADA LADO MEDINDO 235MM. TAMPA INJETADA
EM RESINA PLASTICA NA COR BEGE, COM SETE CAVIDADES
PERMITINDO A DIVISAO DOS MATERIAIS, SENDO 06
CAVIDADES COM PORTA COPOS CADA.

ESTRUTURA COMPOSTA POR 03 TUBOS DE AGO INDUSTRIAL
7/8, FORMANDO DOS PES.

TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO DE
ACO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTECAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA, INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADOS
ATRAVES DO SISTEMA EPOXI PO
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‘Fornecedor: 12286 - DELT. L .
Item Especificacédo ‘ Quantidade = Prego Unitario Prego Total
4 CONJUNTO MERENDA COM 04 LUGARES. CJ DESK / DELT/ 50,000 2.800,0000 140.000,00
MESA COM TAMPO CONFECCIONADO EM COMPENSADO
MULTILAMINADO DE 30MM COM BORDAS EM PVC EM TODO
SEU PERIMETRO, FIXADA A ESTRUTURA ATRAVES
PARAFUSOS AUTO-ATARRACHANTES E INVISIVEIS. MEDINDO
199 X 86,5 X 28CM, COM 04 CAVIDADES DE 28,5 X 23CM
COMPOSTO POR ASSENTOS EMBUTIDOS EM RESINA
TERMOPLASTICA INJETADA COM AREA UTIL DE 29 X 23CM.
LADO POSTERIOR DA MESA EM FORMA DE ARCO COM
2365CM DE AREA, PERMITINDO O FACIL ACESSO DO
USUARIO EM TODOS OS PONTOS DA MESA. ALTURA
TAMPO/CHAO 760MM. ESTRUTURA DE SUSTENTAGAO DO
TAMPO FORMADA POR TUBOS RETANGULARES 20 X 30MM
MOLDADO CONFORME A CURVATURA DO TAMPO, TUBOS 50
X 30MM NAS EXTREMIDADES E NA PARTE INTERNA DO
MESMO, 4 COLUNAS SENDO 2 EM CADA LATERAL, EM TUBOS
DE AGO INDUSTRIAL RETANGULAR 80 X 40MM FAZENDO A
INTERLIGAGAO DA ESTRUTURA DO TAMPO AOS PES, 1
BARRA DE SUSTENTAGAO ENTRE AS COLUNAS LATERAIS EM
TUBO RETANGULAR MEDINDO 50 X 30MM. PES DUPLOS EM
FORMATO DE SKI CONFECCIONADOS EM TUBO 50 X 25MM.
SAPATAS DIANTEIRAS MEDINDO 50 X 50MM E TRASEIRA
MEDINDO 50 X 150MM, ANTIDERRAPANTES E TAMBEM COM A
FUNCAO DE PROTEGCAO DA PINTURA.
TODA A ESTRUTURA METALICA E FABRICADA EM TUBO DE
AGO INDUSTRIAL TRATADOS POR CONJUNTOS DE BANHOS
QUIMICOS PARA PROTEGCAO E LONGEVIDADE DA
ESTRUTURA INTERLIGADOS POR SOLDA MIG E PINTADOS
ATRAVES DO SISTEMA EPOXI PO.
COR DA ESTRUTURA: BRANCA

2.2. Os pregos registrados seréo fixos e irreajustaveis durante a vigéncia da Ata de Registro de Prego.

2.2.1. Na hipétese de alterag&o de pregos de mercado, para mais ou para menos devidamente comprovadas, estes poderdo ser revistos, visando ao
restabelecimento da relagéo inicialmente pactuada, em decorréncia de situagdes previstas na aliena “d” do inciso Il do caput e do §5° do art. 65 da Lei
n° 8.666, de 1993.

2.2.2. Para efeitos de revisdo de precos ou do pedido de cancelamento do registro de que trata a clausula sexta, a comprovagéo devera ser feita por
meio de documentagdo comprobatéria da elevagdo dos pregos inicialmente pactuados, mediante juntada da planilha de custos, lista de pregos de
fabricantes, notas fiscais de aquisicdo, de transporte, encargos e outros, alusivos a data da apresentag@o da proposta e do momento do pleito, sob
pena de indeferimento do pedido.

2.2.3. A revisdo sera precedida de pesquisa prévia no mercado, banco de dados, indices ou tabelas oficiais € ou outros meios disponiveis para
levantamento das condigbes de mercado, envolvendo todos os elementos materiais para fins de fixagédo de preco maximo a ser pago pela
administragao.

2.2.4. O 6rgdo gerenciador devera decidir sobre a revisdo dos pregos no prazo maximo de 07 (sete) dias uteis, salvo por motivo de for¢ga maior,
devidamente justificado no processo.

2.2.5. No reconhecimento do desequilibrio econémico financeiro do prego inicialmente estabelecido, o 6rgéo gerenciador, se julgar conveniente, podera
optar pelo cancelamento do preco, liberando os fornecedores do compromisso assumido, sem aplicagéo de penalidades ou determinar a negociagéo.

2.2.6. No ato da negociagéo de preservagéo do equilibrio econémico financeiro do contrato sera dada preferéncia ao fornecedor de primeiro menor
prego e, sucessivamente, aos demais classificados, respeitada a ordem de classificagéo.
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2.3. Na ocorréncia do prego registrado tornar-se superior ao prego praticado no mercado, cabera ao 6rgéao gerenciador da Ata promover as necessarias
negociagoes junto aos fornecedores, mediante as providéncias seguintes:

a) convocar o fornecedor primeiro classificado, visando estabelecer a negociagéo para reducdo de precos originalmente registrados e sua
adequacéo ao praticado no mercado;

b) frustrada a negociagao, o fornecedor seré liberado do compromisso assumido; e

¢) convocar os demais fornecedores registrados, na ordem de classificagéo, visando igual oportunidade de negociagéo.
2.4. Quando o prego registrado torna-se inferior aos pregos praticados no mercado e o fornecedor néo puder cumprir 0 compromisso inicialmente
assumido podera mediante requerimento devidamente instruido, pedir revisdo dos precos ou o cancelamento do prego registrado, comprovadas as
situactes elencadas na alinea “d” do inciso Il do caput ou do §5° do art. 65 da Lei n° 8.666, de 1993, caso em que o 6rgdo gerenciador podera:

a) estabelecer negociagdo com os classificados visando & manutengéo dos pregos inicialmente registrados:

b) permitir a apresentacéo de novos pregos, observado o limite méximo estabelecido pela administragao, quando da impossibilidade de manutengéo
do prego na forma referida na alinea anterior, observada as seguintes condigoes:

b1) as propostas com os novos valores deverao constar de envelope lacrado, a ser entregue em data, local e horario, previamente, designados
pelo 6rgédo gerenciador;

b2) o novo prego ofertado devera manter equivaléncia entre o prego originalmente constante da proposta e o prego de mercado vigente a época
da licitagédo, sendo registrado o de menor valor.

2.4.1. A fixacdo do novo prego pactuado devera ser consignada em apostila @ Ata de Registro de Pregos, com as justificativas cabiveis, observada a
anuéncia das partes.

2.4.2. Nao havendo éxito nas negociagdes, de que trata este subitem e o anterior estes serdo formalmente desonerados do compromisso de

fornecimento em relacéo ao item ou lote pelo 6rgéo gerenciador, com conseqiente cancelamento dos seus pregos registrados, sem aplicagédo das
penalidades.

CLAUSULA TERCEIRA - DO PRAZO DE VALIDADE DO REGISTRO DE
PREGCOS

3.1. O prazo de validade da Ata de Registro de Pregos sera de 12 (doze) meses a contar da data da assinatura da ata, computadas neste prazo, as
eventuais prorrogacoes.

3.2. Os pregos decorrentes do Sistema de Registro de Pregos terdo sua vigéncia conforme as disposigbes contidas nos instrumentos convocatorios e
respectivos contratos, obedecida o disposto no art. 57 da Lei n® 8.666/1993.

3.3. E admitida a prorrogagéo da vigéncia da Ata, nos termos do art. 57, §4°, da Lei n° 8.666/1993, quando a proposta continuar se mostrando mais
vantajosa, satisfeitos os demais requisitos deste Decreto.

CLAUSULA QUARTA - DOS USUARIOS DO REGISTRO DE PRECOS

41. A Ata de Registro de Pregos sera utilizada pelos 6rgéos ou entidades da Administragdo Municipal relacionadas no objeto deste Edital;
4.2. Os 6rgaos e entidades participantes da Ata de Registro de Pregos deverdo apresentar suas solicitagdes de aquisicdo ou contratagédo ao orgéo
gerenciador, que formalizara por intermédio de instrumental contratual ou emiss&o de nota de empenho de despesa ou autorizagdo de compra ou outro
instrumento equivalente, na forma estabelecida no §4° do art. 62 da Lei n° 8.666/1993, e procedera diretamente a solicitagdo com o fornecedor, com os
precos registrados, obedecida a ordem de classificagéo.

4.3. Os quantitativos dos contratos de fornecimento seréo sempre fixos e 0s pregos a serem pagos serdo aqueles registrados em ata.

4.4. Aplicam-se aos contratos de fornecimento as disposigdes pertinentes da Lei Federal n.° 8.666, de 21 de junho de 1993, suas alteragbes posteriores
e demais normas cabiveis.

4.5. Os 6rgaos e entidades participantes da Ata de Registro de Pregos manterdo o 6rgéo gerenciador informado a respeito dos processos de aquisicoes
por meio de registro de pregos, devendo encaminhar copia dos comprovantes das aquisi¢ées, para a anexagéo ao respectivo processo de registro.

46. A Ata de Registro de Pregos, durante sua vigéncia, podera ser utilizada por qualquer érgédo ou entidade da Administragdo que n&o tenha
participado do certame licitatério, sendo que serdo denominadas "Orgéo n&o-participante ou carona”.

)
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CLAUSULA QUINTA - DOS DIREITOS E OBRIGACOES DAS PARTES
5.1. Compete ao Orgéo Gestor:

5.1.1. A Administrag&o e os atos de controle da Ata de Registro de Pregos decorrente da presente licitagdo sera do Nucleo de Compras e Licitagao,
denominado como 6rgéo gerenciador do Sistema de Registro de Pregos, nos termos do inciso Il do art. 3° do Decreto Municipal n® 095/2009;

5.1.2. O 6rgéo gerenciador acompanhara, periodicamente, os pregos praticados no mercado para os materiais registrados, para fins de controle e fixado
do valor maximo a ser pago pela Administragéo.

5.1.2.1. O 6rgéo gerenciador sempre que 0s 6rgéos e entidades usuarios da ata de registro de precos necessitarem da entrega dos materiais, indicara
os fornecedores e seus respectivos saldos, visando subsidiar os pedidos de materiais, respeitada a ordem de registro e os quantitativos a serem
fornecidos.

5.1.3.. Optar pela contratagdo ou n&o dos bens ou servicos decorrentes do Sistema Registro de Precos ou das quantidades estimadas, ficando-lhe
facultada a utilizagdo de outros meios para aquisi¢ado de item, respeitada a legislacéo relativa as licitagdes, sendo assegurado ao beneficiario do
Registro de Pregos preferéncia em igualdade de condigbes, sem que caiba recurso ou indenizagéo;

5.1.4. Dilatar o prazo de vigéncia do registro de pregos “de oficio” através de apostilamento, com a publicagdo na imprensa oficial do municipio,
observado o prazo legalmente permitido, quando 0s pregos apresentarem mais vantajosos para a Administragdo e/ou existirem demandas para
atendimento dos 6rgéos usuarios.

5.1.5. Decidir sobre a revisdo ou cancelamento dos pregos registrados no prazo maximo de 10 (dez) dias uteis, salvo motivo de forga maior
devidamente justificado no processo;

5.1.6. Emitir a autorizagéo de compra;

5.1.7. Dar preferéncia de contratagdo com o detentor do registro de pregos ou conceder igualdade de condigdes, no caso de contragdes por outros
meios permitidos pela legislagéo;

5.2. Compete aos 6rgaos ou entidades usuarias:

5.2.1. Proporcionar ao detentor da ata todas as condigdes para o cumprimento de suas obrigagdes e entrega dos materiais dentro das normas
estabelecidas no edital;

5.2.2. Proceder a fiscalizagdo da contratagdo, mediante controle do cumprimento de todas as obrigagoes relativas ao fornecimento, inclusive
encaminhando ao 6rgao gerenciador qualquer irregularidade verificada;

5.2.3. Rejeitar, no todo ou em parte, 0s produtos entregues em desacordo com as obrigagdes assumidas pelo detentor da ata.

5.3. Compete ao Compromitente Detentor da Ata:

5.3.1. Entregar os produtos nas condigdes estabelecidas no edital e seus anexos e atender todos os pedidos de contratag&o durante o periodo de
duragao do registro de Pregos, independente da quantidade do pedido ou de valor minimo, de acordo com a sua capacidade de fornecimento fixada na
proposta de prego de sua titularidade, observando as quantidades, prazos e locais estabelecidos pelo Orgéo Usuario da Ata de Registro de Precos;
5.3.2. Aceitar nas mesmas condigdes contratuais, 0s acréscimos ou supressdes que se fizerem necessarios até 25% (vinte e cinco por cento), em
fungéo do direito de acréscimo tratado no § 1° do art. 65, da Lei n. 8.666/93 e alteragdes, sob pena das sangbes cabiveis e facultativas nas demais
situagoes;

5.3.3. Manter, durante a vigéncia do registro de pregos, a compatibilidade de todas as obrigagdes assumidas e as condigdes de habilitagdo e
qualificagao exigidas na licitagao;

5.3.4. Substituir os produtos recusados pelo 6rgao ou entidade usudria, sem qualquer 6nus para a Administragdo, no prazo maximo de 24 (vinte e
quatro) horas, independentemente da aplicagéo das penalidades cabiveis;

5.3.5. Ter revisado ou cancelado o registro de seus pregos, quando presentes os pressupostos previstos na clausula segunda desta Ata;

5.3.6. Atender a demanda dos 6rg&os ou entidade usuarios, durante a fase da negociagéo de reviséo de pregos de que trata a clausula segunda desta
Ata, com 0s pregos inicialmente registrados, garantida a compensagéo dos valores dos produtos ja entregues, caso do reconhecimento pela
Administragdo do rompimento do equilibrio originalmente estipulado;

5.3.7. Vincular-se ao prego maximo (novo preco) definido pela Administragdo, resultante do ato de revis&o;

5.3.8. Ter direito de preferéncia ou, igualdade de condi¢des caso a Administragdo optar pela contratagdo dos bens ou servigos objeto de registro por
outros meios facultados na legislagao relativa as licitagoes.

5.3.9. Responsabilizar-se pelos danos causados diretamente a Administragdo ou a terceiros, decorrentes de sua culpa ou dolo até a entrega do objeto
de registro de pregos.

5.3.10. Receber os pagamentos respectivos nas condi¢des pactuadas no edital e na clausula oitava desta Ata de Registro de Pregos.
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7.6. A segunda fornecedora classificada s6 podera fornecer & Administragéo, quando estiver esgotada a capacidade de fornecimento da primeira, e
assim sucessivamente, de acordo com o consumo anual previsto para cada item da licitagao, ou quando da primeira classificada tiver seu registro junto
a Ata cancelado.

7.7. As despesas relativas a entrega dos materiais correrdo por conta exclusiva da fornecedora detentora da Ata.

7.8. A Detentora da Ata obriga-se a fornecer os materiais, descritos na presente Ata, novos e de primeiro uso, em conformidade com as especificagdes
descritas na proposta de Pregos, sendo de sua inteira responsabilidade a substituicdo, caso nao esteja em conformidade com as referidas
especificagoes.

7.8.1. Serso recusados os materiais imprestaveis ou defeituosos, que ndo atendam as especificagbes constantes no edital e/ou que nao estejam
adequados para 0 uso.

7.8.2. Os materiais deverdo ser entregues embalados de forma a ndo serem danificados durante as operagées de transporte e descarga no local da
entrega.

7.9. Independente de aceitagéo, a contratada garantira a qualidade e seguranca dos materiais licitados contra defeitos de fabricagdo, pelo prazo
minimo de 06 (seis) meses a partir da data da entrega, conforme manual da fabricante, salvo o uso indevido, acidente e desgaste natural.

7.10. Todas as despesas relativas & entrega e transporte dos materiais, bem como todos os impostos, taxas e demais despesas decorrente da
presente Ata, correrdo por conta exclusiva da contratada.

CLAUSULA OITAVA - DO PAGAMENTO

8.1. O pagamento, decorrente do fornecimento do objeto desta licitagéo, sera efetuado mediante crédito em conta bancaria, em até 10 (dez) dias uteis,
contados do recebimento definitivo dos materiais, apos a apresentagdo da respectiva Nota Fiscal, devidamente atestada pelo setor competente,
conforme dispde o art. 40, inciso XIV, alinea “a”, da Lei n° 8.666/93 e alteracdes.

8.2. Os pagamentos somente seréo efetuados apds a comprovagéo, pela(s) fornecedora(s), de que se encontra regular com suas obrigagées para com
o sistema de seguridade social, mediante a apresentagdo das Certidées Negativas de Débito com o INSS e com o FGTS.

8.3. Ocorrendo erro no documento da cobranga, este seréa devolvido e o pagamento sera sustado para que o fornecedor tome as medidas necessarias,
passando o prazo para o pagamento a ser contado a partir da data da reapresentacdo do mesmo.

8.4. Caso se constate erro ou irregularidade na Nota Fiscal, o 6rg&o, a seu critério, podera devolvé-la, para as devidas corregdes.

8.5. Na hipotese de devolugéo, a Nota Fiscal sera considerada como néo apresentada, para fins de atendimento das condi¢des contratuais.

8.6. Na pendéncia de liquidagéo da obrigag&o financeira em virtude de penalidade ou inadimpléncia contratual o valor sera descontado da fatura ou
créditos existentes em favor da fornecedora.

8.7. A Administragdo efetuara retencéo, na fonte dos tributos e contribuigdes sobre todos os pagamentos devidos a fornecedora classificada.

CLAUSULA NONA - DOS ACRESCIMOS E SUPRESSOES

9.1. E vedado efetuar acréscimos nos quantitativos fixados pela ata de registro de pregos, inclusive o acréscimo de que trata o § 1° do art. 65 da Lei n°
8.666, de 1993.

9.2. A supress&o dos produtos registrados na Ata de Registro de Pregos podera ser total ou parcial, a critério do 6rgao gerenciador, considerando-se 0
disposto no § 4.° do artigo 15 da Lei n. 8.666/93 e alteragoes.

CLAUSULA DECIMA - DA DOTAGAO ORGAMENTARIA
10.1. As despesas decorrentes da contratagdo dos objetos da presente Ata de Registro de Pregos correréo a cargo dos Orgéos ou Entidades Usuarios

da Ata, cujos Programas de Trabalho e Elementos de Despesas constaréo nas respectivas notas de empenho, contrato ou documento equivalente,
observada as condigdes estabelecidas no edital e ao que dispde o artigo 62, da Lei n. 8.666/93 e alteragdes.

CLAUSULA DECIMA PRIMEIRA - DAS PENALIDADES E DAS MULTAS

11.1. Cabera ao Orgao Gerenciador, a seu juizo, ap6s a notificagdo por escrito de irregularidade pela unidade requisitante, aplicar ao detentor da ata,
garantidos o contraditério e a ampla defesa, as seguintes sangdes administrativas:

11.1.1. pelo descumprimento total da obrigagéo assumida, caracterizado pela recusa do fornecedor em assinar o contrato, aceitar ou retjar a nota de
empenho ou documento equivalente no prazo estabelecido, ressalvados os casos previstos em lei, devidamente informados e aceitos:

a) multa de dez por cento sobre o valor constante da nota de empenho ou contrato;
b) cancelamento do preco registrado;
c) suspensao temporaria de participacdo em licitagdo e impedimento de contratar com a administragéo no prazo de até cinco ano

11.1.1.1 As sangdes previstas neste subitem poderéo ser aplicadas cumulativamente.
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11.1.2. por atraso injustificado no cumprimento de contrato de fornecimento:
a) multa de 0,5% (meio por cento), por dia util de atraso, sobre o valor da prestagdo em atraso até o décimo dia;
b) rescisé&o unilateral do contrato ap6s o décimo dia de atraso.

11.1.3. por inexecugéo total ou execugéo irregular do contrato de fornecimento ou de prestagéo de servigo:
a) adverténcia, por escrito, nas falta leves;

b) muilta de 10% (dez por cento) sobre o valor correspondente & parte ndo cumprida ou da totalidade do fornecimento ou servigo ndo executado
pelo fornecedor;

c) suspensédo temporaria de participar de licitagdo e impedimento de contratar com a administragdo publica estadual por prazo nao superior a 2
(dois) anos.

d) declaracéo de inidoneidade para licitar ou contratar com a administragdo publica municipal, enquanto perdurarem os motivos determinantes da
punicédo ou até que seja promovida a reabilitagdo perante a prépria autoridade que aplicou a penalidade.

11.1.3.1. A penalidade prevista na alinea "b" do subitem 11.1.3. poderéa ser aplicada de forma isolada ou cumulativamente com as sangdes previstas
nas alineas "a", "c" e "d", sem prejuizo da rescisdo unilateral do instrumento de ajuste por qualquer das hipéteses prescritas nos artigos 77 a 80 da Lei
n° 8.666, de 1993.

11.1.3.2. Ensejara ainda motivo de aplicag@o de penalidade de suspensao temporaria de participagdo em licitagdo ou impedimento de contratar com a
administragao de até cinco anos e descredenciamento do Registro Cadastral da ADMINISTRACAO, o licitante que apresentar documentagéo falsa,
ndo mantiver a proposta e cometer fraude fiscal, sem prejuizo das demais cominagdes legais, nos termos da Lei n° 10.520, de 2002.

11.1.3.3. O fornecedor que nédo recolher as multas previstas neste artigo, no prazo estabelecido, ensejara também a aplicagdo da pena de suspensdo
temporaria de participag@o em licitagcdo ou impedimento de contratar com a administragédo, enquanto ndo adimplida a obrigagéo.

11.1.3.4. A aplicagdo das penalidades previstas nas alineas "c" e "d" do subitem 11.1.3, sera de competéncia exclusiva do prefeito municipal,

facultada a ampla defesa, na forma e no prazo estipulado no paragrafo seguinte, podendo a reabilitagdo ser concedida mediante ressarcimento dos
prejuizos causados e apés decorrido o prazo de sang&o minima de dois anos.

11.2. Fica garantido ao fornecedor o direito prévio da citagédo e de ampla defesa, no respectivo processo, no prazo de cinco dias uteis, contado da
notificagéo.

11.3. As penalidades aplicadas ser&o obrigatoriamente anotadas no registro cadastral dos fornecedores mantido pela Administragao.

11.4. As importancias relativas as multas deveréo ser recolhidas a conta do Tesouro do Municipio.

CLAUSULA DECIMA SEGUNDA - DA EFICACIA

12.1. O presente Termo de Registro de Pregos somente tera eficacia apds a publicagdo do respectivo extrato na imprensa oficial do municipio.

CLAUSULA DECIMA TERCEIRA - DO FORO

13.1. Fica eleito o Foro da Comarca de S&o Jodo Batista para dirimir quaisquer duvidas ou questdes oriundas do presente instrumento.

E, por estarem as partes justas e compromissadas, assinam o presente Termo em duas vias, de igual teor, na presencga das testemunhas abaixo
assinadas.

Sao Jodo Batista,14 de Maio de 2018.

Assinatura do Responsavel
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